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1 Informationen zum Dokument
Zielgruppe

Dieses Dokument richtet sich nicht an Endkunden! Notwendige Sicherheitshinweise for den
Endkunden missen vom Maschinenbauer oder Systemanbieter weitergegeben und in der je-
weiligen Landessprache Ubernommen werden.

BestimmungsgeméBer Gebrauch

Die in dieser Dokumentation beschriebenen Geréte sind dafir bestimmt, dem Benutzer das
Steuern, Bedienen, Beobachten, Antreiben und Visualisieren bestimmter Prozesse in der In-
dustrie oder in industriellen Zusammenhé&ngen bzw. Umgebungen zu erméglichen. Die Geréte
muUssen innerhalb der in dieser Dokumentation beschriebenen Bedingungen und Grenzen ver-
wendet werden.

UnsachgemafBer Gebrauch

Die Gerdte sind nicht fir den Einsatz in Anwendungen entwickelt und hergestellt worden, bei
denen ernsthafte Gefahr fir Leben und Gesundheit entstehen kann. Die Geréte durfen nicht
fur folgende Zwecke eingesetzt werden:

e Steuerung von Kernreaktionen in Atomkraftwerken
e Kontrollsysteme von Waffen
e Automatische Steuerung von Flugzeugen, Flugsicherung und Massentransportsystemen

e Medizinische AusrUstung zur Lebenserhaltung
Technische Anderungen

Die Christ Electronic Systems GmbH behdlt sich vor, die in dieser Dokumentation enthaltenen
Angaben, Ausfihrungen und technischen Daten ohne vorherige Ankiindigung zu éndern.

Historie

Folgende Ausgaben der Gebrauchsanweisung wurden bereits verdffentlicht:

Ausgabe Bemerkung

12/2025 Erstausgabe

Rev. 00

03/2026 Kapitel 2.5 Gehéausevariante Open Frame: Maf3 E und Abbildung Cutout
Rev. 01 aktualieiert

Kapitel 5.5 Montage VESA und VESA Automation: Ergénzungen
Kapitel 5.6 Montage Front Panel: Schritt 3 Formulierung Anzugsmoment

Kapitel 5.7 Montage Open Frame: Schritt 3 Formulierung Anzugsmo-
ment

Tabelle 1: Historie

Dok. Nr.: PA10016725 4/ 69 Mrz. 2026, Revision 01
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Gestaltung von Sicherheitshinweisen

Der allgemeine Aufbau der Sicherheitshinweise ist folgend dargestellt:

Gefahrenart und Gefahrenquelle
Folgen bei Nichtbeachtung des Hinweises

» Maf3inahmen zur Gefahrenvermeidung

A GEFAHR

Bezeichnet eine unmittelbar drohende Gefahr
Bei Nichtbeachten des Hinweises drohen Tod oder schwere Verletzung.

A VORSICHT

Bezeichnet eine mdgliche geféhrliche Situation

Bei Nichtbeachten des Hinweises kénnen Verletzungen eintreten.

Bezeichnet eine geféahrliche Situation
Bei Nichtbeachten des Hinweises drohen schwere Verletzungen.

Bezeichnet nitzliche Informationen

Wichtige Angaben zur Vermeidung von Fehlfunktionen bei denen Sach-
schéden entstehen kénnen.

Dok. Nr.: PA10016725 5/ 69 Mrz. 2026, Revision 01
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2 Produktbeschreibung

Jede Branche hat ihre eigenen Anforderungen an die Maschinen- und Anlagenbedienung. Um
allen gerecht zu werden gibt es verschiedene Gehé&usevarianten mit branchenspezifischen Ei-
genschaften.

Alle Touch Panel sind standardméfig in verschiedenen Zollgréflen mit Multitouch Technologie
ausgerUstet. So ist Gestensteuerung, wie sie bei Tablets oder Smartphones genutzt wird, kein
Problem. Die Maschinenbedienung wird dadurch besonders nutzerfreundlich.

Auch hinsichtlich Betriebssystemen bietet Christ gréf3tmagliche Flexibilitét mit der Christ
WebConfig. Der durchdachte Geréteaufbau erméglicht den Einsatz in groBen Temperaturbe-
reichen komplett ohne Lifter. Dies erméglicht einen vielféltigen Einsatz ganz ohne Wartungs-
aufwand.

Industrial PCs sind mit ihrem robusten Gehéauseaufbau ideal fir den Einsatz in anspruchsvol-
len industriellen Umgebungen geeignet. Durch optimale Touch Konfiguration ist eine rei-
bungslose Bedienung auch mit Handschuhen méglich. Sogar bei Ricksténden auf dem Dis-
play wie z.B. Feuchtigkeit, Schmutz oder Olen kann das Touch Panel fehlerfrei bedient wer-
den. Der eloxierte Frontrahmen schitzt das Panel vor mechanischen EinflUssen.

Die Erweiterung der Schutzart ist besonders einfach durch den Einsatz einer Rickdeckelerwei-
terung méglich. So wird die Schutzart IP65 erreicht. Die Industrial PCs kénnen sowohl an
Tragarmen montiert, als auch in Geh&useausschnitte eingebaut werden.

Die Prozessor Leistungsklasse NXP® i.MX 8M Plus Quad Core passt fur unterschiedlichste An-
wendungen. Die Spannungsversorgung kann bei Bedarf auch Uber PoE (Power over Ethernet)
erfolgen.

Dok. Nr.: PA10016725 6/ 69 Mrz. 2026, Revision 01
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2.1 Systemubersicht
i.MX 8M Argon

1.8 GHz / ohne PoE

NXP® i.MX 8M Plus
Quad 1.8 GHz

Variante
CPU

Graphic

Schnittstel- 1 x Power Connector
len (Phoenix MC 1,5 / 3-
STF-3,5)
2 x USB Host 3.2 Gen 1
(Typ A)
2 x 1 Gbit Ethernet
(RJ45)

1 x Status LED (RGB-
LED)

1 x Reset Taster
1 x Config Taster

Tabelle 2: Systemdibersicht i.MX 8M Argon PoF

Dok. Nr.: PA10016725

1.6 GHz / PoE+ +

NXP® i.MX 8M Plus
Quad 1.6 GHz

3D: Vivante™ GC7000UL / 2D: Vivante™ GC520L

1 x Power Connector
(Phoenix MC 1,5 / 3-
STF-3,5)

2 x USB Host 3.2 Gen 1
(Typ A)

1 x 1 Gbit Ethernet
(RJ45)

1 x 1 Gbit Ethernet mit
PoE++ (Class 6), (RJ45)

1 x Status LED (RGB-
LED)

1 x Reset Taster
1 x Config Taster

7769

1.8 GHz / PoE+ +

NXP® i.MX 8M Plus
Quad 1.8 GHz

1 x Power Connector
(Phoenix MC 1,5 / 3-
STF-3,5)

2 x USB Host 3.2 Gen 1
(Typ A)

1 x 1 Gbit Ethernet
(RJ45)

1 x 1 Gbit Ethernet mit
PoE++ (Class 6), (RJ45)

1 x Status LED (RGB-
LED)

1 x Reset Taster
1 x Config Taster

Mrz. 2026, Revision 01
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Betriebsanleitung: Touch Industrial PC i.MX8

2.2 Gehdausevariante VESA

f

Abbildung 1: VESA Frontseite Abbildung 2: VESA Rickseite

1 VESA MIS-D, 100
2 VESA MIS-D, 75
3 Bereich der Schnittstellen

Tabelle 3: VESA Frontseite und VESA Riickseite

Abbildung 3: VESA IP65 Frontseite

Abbildung 4: VESA IP65 Riickseite

1 VESA MIS-D, 75

2 IP Abdeckung
Tabelle 4: VESA IP65 Frontseite und VESA IP65 Riickseite

ELECTRONIC SYSTEMS

Dok. Nr.: PA10016725 8/ 69 Mrz. 2026, Revision 01
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INTERFACE AREA

Abbildung 5: Dimensionen VESA
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Abbildung 6: Dimensionen VESA Rickseite

o %o
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Dimensionen sind in Millimeter angegeben.
9/69
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Gréfle A B C D
7" 211 144 55 75
10.1" 276 190 58 105
10.4" 274 215 58 130
12.1" 325 222 58 137
13.3" 357 224 58 148
15" 369 288 58 149
15.6" 412 256 58 149
18.5" 477 293 61 149
21.5" 548 334 61 149
24" 604 367 61 149

Tabelle 5: Dimensionen VESA
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Abbildung 7: VESA IP65 Cover

Die Abdeckung fir einen IP65 Schutz ist fur die Gréf3en 13.3 bis 24 verfigbar.

Dok. Nr.: PA10016725 10/ 69 Mrz. 2026, Revision 01
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2.3 Gehdausevariante VESA Automation

Abbildung 8: VESA Automation Frontseite Abbildung 9: VESA Automation Rickseite
1 VESA MIS-D, 100

2 VESA MIS-D, 75

3 Bereich der Schnittstellen

4 Extension Connector

Tabelle 6: VESA Automation Frontseite und VESA Aufomation Riickseite

Dok. Nr.: PA10016725 11/ 69 Mrz. 2026, Revision 01
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L

Abbildung 10: VESA Automation IP65 Frontseite

Abbildung 11: VESA Automation IP65 Riickseite

1 VESA MIS-D, 100

2 IP

Abdeckung

Tabelle 7: VESA Aufomation IP65 Frontseite und VESA Automation IP65 Rickseite

L

COMNTROL ELEME?
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A
A

Abbildung 12: Dimensionen VESA Autormation

Dok. Nr.: PA10016725
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INTERFACE | |
AREA |
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Abbildung 13: Dimensionen VESA Automation Rickseite

Dimensionen sind in Millimeter angegeben.
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Tabelle 8: Dimensionen VESA Automation
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Abbildung 14: VESA Aufomation IP65 Cover
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Die Abdeckung fir einen IP65 Schutz ist fir die Gréf3en 13.3 bis 24 verfigbar.

Dok. Nr.: PA10016725
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2.3.1 Bedienelemente

Die maximale Anzahl der zu erweiternden Bedienelemente ist durch die Gréf3e des Gerdtes
festgelegt. Es kann frei gewdhlt werden, wie viele der méglichen Bedienelemente bestickt wer-
den. Ebenso kann Nachgeristet werden.

Grofle des Displays Maximale Anzahl der Bedienelemente
13.3" 4 (P1 - P4)
15.6" 6 (P1 - P6)
18.5" 8 (P1 - P8)
21.5" 8 (P1 - P8)
24" 8 (P1 - P8)

=+ QOOO000O0O0O

Abbildung 15: Anordnung der Bedienelemente

Folgende Komponenten bieten wir lhnen zum Einbau an der Front des Gerétes an. Drucktas-
ter, Wahltaster, Schlisseltaster und Not-Halt werden vom Hersteller Georg Schlegel GmbH &
Co. KG bezogen.
Drucktaster
Baureihe SHORTRON® Zwischenbau
Schutzart IP65
v Hub 2,3 mm
—, .
Beleuchtung Ja, weifle LED
Beschriftung Ja'
Frontrahmen Silberfarben
Betriebstemp. -25°C ... 70 °C

Kontaktele- max.2x0O/2xS/1xO + 1xS
mente

Tasterkappen  Transparent: Blau, Gelb, Grin, Klar, Rot, Weif3
Blickdicht: Schwarz

' Mégliche Bezeichnungsschilder werden von Ihrem Ansprechpartner bereitgestellt

Dok. Nr.: PA10016725 14/ 69 Mrz. 2026, Revision 01
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SchliUsseltaster

U
(il
\Q:\

» .
&
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V.

Wabhltaster

Not-Halt

N’

Dok. Nr.: PA10016725

Baureihe
Schutzart
Schaltfunktion
Beleuchtung
Beschriftung
Frontrahmen
Betriebstemp.

Kontaktele-
mente

Baureihe
Schutzart
Schaltfunktion
Beleuchtung
Beschriftung
Frontrahmen
Betriebstemp.

Kontaktele-
mente

Baureihe

Typ

Schutzart
Beleuchtung
Beschriftung
Frontrahmen
Betriebstemp.

Kontaktele-
mente

Schaltstel-
lungsanzeige

Entriegelung

Uberlistsicher

SHORTRON® Zwischenbau
IP65

Rastfunktion

Nein

Nein

Silberfarben

-25°C ... 70°C

max.2x0O/2xS/1xO + 1xS

SHORTRON® Zwischenbau

IP65

Rastfunktion/Tastfunktion

Ja, weiBe LED

Nein

Silberfarben

-25°C ... 70°C

max. 2xO/2xS/1xO + 1xS

SHORTRON®
FRVKOOIP
IP65

Nein

Nein

gelb

-25°C ... 70°C
2xO +1xS

Ja

Rechts- und Linksdrehung
Ja

15/ 69 Mrz. 2026, Revision 01
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USB
Schutzart IP65 (mit montierter Schutzkappe)

9 USB USB 2.0
./D Beleuchtung Nein

Beschriftung Nein
Frontrahmen Schwarz

Betriebstemp.  -25°C ... 80°C

Dok. Nr.: PA10016725 16/ 69 Mrz. 2026, Revision 01
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2.3.2 RFID
Hersteller ELATEC GmbH
Typ TWN4 MULTITECH NANO M

Schutzart IP65
Frequenzen 125 kHz / 13,56 MHz

Betriebs- -25°C ... 80°C

temp.

Transpon- 125 KHz: AWID, Cardax', CASI-RUSCO, Deister', EM4100, 4102, 42007,
der EM4050, 4150, 4450, 4550, EM4305%, FDX-B*, EM4105*, UltraProx*, HITAG

1°, HITAG 2°, HITAG S°, ICT¢, IDTECK, Isonas, Keri, Miro, Nedap', PAC?, Py-
ramid, Q5, T5557, 15567, 75577, TIRIS/HDX*, TITAN (EM4050), UNIQUE,
ZODIAC

13,56 MHz / ISO14443A: LEGIC Advant’, MIFARE Classic EV18, MIFARE
Classic, MIFARE Mini, MIFARE DESFire EV1, MIFARE DESFire EV2?, MIFARE
DESFire Light®, MIFARE Plus S, X, MIFARE Pro X'°, MIFARE Smart MX'°, MIFARE
Ultralight, MIFARE Ultralight C, MIFARE Ultralight EV18, NTAG2xx,
SLE44R35'°, SLE66Rxx (my-d move)'?, Topaz

13,56 MHz / 1ISO18092 ECMA-340: NFC Forum Tag 1-5, NFC Peer-to-Peer,
Sony FeliCa'', NFC Active and passive communication mode

13,56 MHz / 1SO14443B: Calypso'?, Calypso Innovatron protocol',
CEPAS'®, HID iCLASS’, Moneo'?, Pico Pass'?, SRI4K, SRIX4K, SRI512, SRT512

13,56 MHz / 1SO15693: EM4x33'°, EM4x35'°, HID iCLASS’, HID iCLASS
SE/SR’, ICODE SLI, LEGIC Advant’, M24LR16/64, MB89R118/119, SRF55Vxx
(my-d vicinity)'?, Tag-it, PicoPass'?

Hinweis: Die angegebenen Protokolle sind technisch méglich. Die tatséchlich unterstitzten
Protokolle kénnen je nach aufgespielter Firmware abweichen. Im Standard sind alle Protokolle
bis auf Cardax aktiviert.

' nur Hashwert

2 nur Emulation von 4100, 4102

* ab FW V4.05

* nur 134,2 kHz

> ohne Verschlisselung

¢ auf Anfrage

" nur UID

8 lesen/schreiben erweiterte Sicherheitsmerkmale auf Anfrage
? EV2/EV3 unterstitzt als Teil der EV1 Abwértskompatibilitét
1% lesen/schreiben im direkten Chip-Befehlsmodus

""UID + lesen/schreiben &ffentlicher Bereich

2 nur UID, lesen/schreiben auf Anfrage

Dok. Nr.: PA10016725 17/ 69 Mrz. 2026, Revision 01
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Hersteller ELATEC GmbH

Typ TWN4 MULTITECH NANO LEGIC 42 M
Schutzart IP65

Frequenzen 125 kHz / 13,56 MHz

Betriebs- -25°C ... 80°C

temp.

Transpon- 125 KHz: AWID, Cardax', CASI-RUSCO, Deister', EM4100, EM4102,

der EM4200?, EM4050, EM4150, EM4450, EM4550, EM4305, HITAG 13, HITAG

23, HITAG S°, ICT*, IDTECK, ISONAS, Keri, Miro, Nedap', Pyramid, Q5,
15557, 15567, 15577, TITAN (EM4050), UNIQUE, ZODIAC

13,56 MHz / ISO14443A: LEGIC Advant, MIFARE Classic EV1°, MIFARE Clas-
sic, MIFARE Mini, MIFARE DESFire EV1, MIFARE DESFire EV2¢, MIFARE DES-
Fire EV3°, MIFARE DESFire Light*, MIFARE Plus S/X, MIFARE Smart MX’,
MIFARE Ultralight, MIFARE Ultralight C, MIFARE Ultralight EV1°, NTAG2xx,
SLE44R35’, SLE66Rxx (my-d move)’, HID iCLASS DESFire®, HID iCLASS
MIFARE Classic®, HID iCLASS SEOS?®

13,56 MHz / ISO18092 ECMA-340: NFC Forum Tag 1-5°, Sony FeliCa'®
13,56 MHz / 1SO14443B: Calypso’, CEPAS’, HID iCLASS?, Pico Pass®

13,56 MHz / 1SO15693: EM4x337, EM4x357, HID iCLASS?, HID iCLASS
SE/SR/Elite®, ICODE SLI, LEGIC Advant, M24LR16/64, SRF55Vxx (my-d vi-
cinity)’, Tag-it, PicoPass®

LEGIC Prime: LEGIC Prime

Hinweis: Die angegebenen Protokolle sind technisch méglich. Die tatséchlich unterstitzten
Protokolle kénnen je nach aufgespielter Firmware abweichen. Im Standard sind alle Protokolle
bis auf Cardax aktiviert.

' nur Hashwert

2 nur Emulation von 4100, 4102

% ohne Verschlisselung

* auf Anfrage

> lesen/schreiben erweiterte Sicherheitsmerkmale auf Anfrage
¢ als Teil der EV1-Abwaértskompatibilitéit unterstitzt

7 lesen/schreiben im direkten Chip-Befehlsmodus

8 hur UID

? NFC Forum Tag 1 nicht unterstitzt

"9 UID + lesen/schreiben 6ffentlicher Bereich

Dok. Nr.: PA10016725 18/ 69 Mrz. 2026, Revision 01
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2.3.3 Feldbus

Profinet

Die GSD Datei zur Projektierung wird von Christ bereitgestellt. Diese beschreibt das Eingangs-
Ausgangs-Abbild des Christ Gerates und muss in die Projektierungssoftware eingebettet wer-
den. Das Eingangs-Ausgangs-Abbild bzw. die Variablen kénnen dann im Steuerungspro-
gramm verwendet werden.

Die IP Adresse wird dem |O-Device (im Christ Gerét verbautes Profinet-Modul) vom
PROFINET-1O-Controller (SPS-Steuerung des Kunden) zugewiesen.

Im Auslieferungszustand ist der Stationsname des |O-Device nicht gesetzt. Dieser muss nach
Profinet Spezifikation von dem 10-Controller vergeben werden, damit eine Kommunikation
stattfinden kann.

For mehr Informationen zu Profinet besuchen Sie die Homepage https://www.profibus.com/.

EtherCAT

Die XML Datei zur Projektierung wird von Christ bereitgestellt. Diese beschreibt das Eingangs-
Ausgangs-Abbild des Christ Gerétes und muss in die Projektierungssoftware eingebettet wer-
den. Das Eingangs-Ausgangs-Abbild bzw. die Variablen kénnen dann im Steuerungspro-
gramm verwendet werden.

For mehr Informationen zu EtherCAT besuchen Sie die Homepage https://www.ethercat.org/.

EtherNet/IP

Standardméfig wird die Ethernet/IP Adresse Gber DHCP zugewiesen. Hierfor muss ein DHCP
Server im Netz vorhanden sein.

Um die IP Adresse manuell vergeben zu kénnen, gibt es beispielsweise das Tool BootP das ei-
nen DHCP Server simuliert.

Alternativ gibt es die Option eine feste IP Adresse von Christ vergeben zu lassen.

Die EDS Datei zur Projektierung wird von Christ bereitgestellt. Diese beschreibt das Eingangs-
Ausgangs-Abbild des Christ Gerétes und muss in die Projektierungssoftware eingebettet wer-
den. Das Eingangs-Ausgangs-Abbild bzw. die Variablen kénnen dann im Steuerungspro-
gramm verwendet werden.

Fir mehr Informationen zu EtherNet/IP besuchen Sie die Homepage https://www.odva.org/.

Dok. Nr.: PA10016725 19/ 69 Mrz. 2026, Revision 01
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)

2.4 Gehausevariante Front Panel

Jo

Abbildung 16: Front Panel Frontseife

1 Befestigungsklemme
2 Bereich der Schnittstellen
3 Dichtung
Tabelle 9: Front Panel Frontseite und Front Panel Rickseite
[a]
T — — — |
0 " @ INTERFACE AREA @7 !
N
@

A

Abbildung 18: Dimensionen Front Panel

Dok. Nr.: PA10016725 20/ 69
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Abbildung 17: Front Panel Rickseite
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max. 8

Abbildung 19: Dimensionen Front Panel Rickseite

N
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Die Zeichnung des Front Panels ist beispielhaft und kann Abweichungen zum Gerét aufweisen.

Die detailierte technische Zeichnung kann im spezifischen Datenblatt eingesehen werden.
Dimensionen sind in Millimeter angegeben.
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Tabelle 10: Dimensionen Front Panel
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Abbildung 20: Dimensionen Front Panel Cutout
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Dimensionen sind in Millimeter angegeben.

Groéfle
e
10.1"
10.4"
12.1"
13.3"
15"
15.6"
18.5"
21.5"
24"

Tabelle 11: Dimensionen Front Panel Cutout

2.5 Gehdusevariante Open Frame

Abbildung 21: Open Frame Frontseite
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Befestigungsklemme

Bereich der Schnittstellen

Dichtung

134
179
206
211
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323
356

R10
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R10
R10
R10
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Abbildung 22: Open Frame Rickseife

Tabelle 12: Open Frame Frontseite und Open Frame Rickseife

Dok. Nr.: PA10016725
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Abbildung 23: Dimensionen Open Frame
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Abbildung 24: Dimensionen Open Frame Riickseite

Die Zeichnung des Open Frames ist beispielhaft und kann Abweichungen zum Gerét aufwei-
sen. Die detaillierte technische Zeichnung kann im spezifischen Datenblatt eingesehen werden.

Dimensionen sind in Millimeter angegeben.
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Gréfle
7
10.1"
10.4"
12.1"
13.3"
15"
15.6"
18.5"
21.5"
24"

A

192,2 = 0,2
257,6 = 0,2
254,8 + 0,2
305,9 = 0,2
338,7 = 0,2
350,3 = 0,2
393 + 0,3

458,6 + 0,3
528,8 = 0,3
585,5 = 0,3

Tabelle 13: Dimensionen Open Frame

B

131,2 = 0,2
176,2 = 0,2
202 + 0,2
208 + 0,2
210,3 = 0,2
274,3 + 0,2
242,4 + 0,3
279,6 = 0,3
320,3 = 0,3
353 + 0,3

- b

&

Abbildung 25: Dimensionen Open Frame Ausschnitt Gegen-

platte

Dimensionen sind in Millimeter angegeben.
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Tabelle 14: Dimensionen Open Frame Cufout
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Abbildung 26: Dimensionen Open Frame Ausschnitt Front-

und Distanzplatte

R5
R5
R5
R5
R5
R5
R5
R5
R5
R5

24/ 69

R10 = 0,2
R10 = 0,2
R10 = 0,2
R10 = 0,2
R10 = 0,2
R10 = 0,2
R10 = 0,2
R10 + 0,2
R10 + 0,2
R10 + 0,2

Mrz. 2026, Revision 01



\

y ELECTRONIC SYSTEMS

Betriebsanleitung: Touch Industrial PC i.MX8

Einbau Open Frame

Die tatsdchlichen Ausschnittmaf3e der Front- und Distanzplatte sind der jeweiligen Montagesi-
tuation (Fertigungstoleranzen, Umgebungstemperatur, etc.) unterworfen und daher vom Kun-
den zu definieren.

—
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lﬂﬁr 5_7 Q. 1 2
i 3
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L \ f
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Abbildung 27: Einbau Open Frame Cutout
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3 Hardwarebeschreibung

Die Beschreibung der Hardware bezieht sich auf die Geréateschnittstellen und die méglichen
Erweiterungen fir das Gerdit.

3.1 Gerateschnitistellen

ACHTUNG

Externe Stromversorgungskabel
Stérungen treten auf

» OrdnungsgemdfBen Erdungsanschluss am Netzteil herstellen

ACHTUNG

Verwendung ungeschirmter Signal- und Datenkabel

Es kann zu Stérungen, Kommunikationsfehlern oder Beeintréchtigung von

Signalen kommen.

» Signal- und Datenkabel missen mit Schirmung ausgefthrt und auf
beiden Seiten aufgelegt sein.

ACHTUNG

Betreiben der Schnittstellen auflerhalb ihrer vorgesehenen Spezifikation

Stérungen treten auf und die Elektronik des Gerétes kann beschadigt wer-
den oder ganz kaputt gehen

» Alle Schnittstellen mUssen innerhalb ihrer Spezifikation betrieben wer-
den. Es dirfen nur Kabel und Komponenten angeschlossen werden,
die die Voraussetzungen fur die bestimmungsgeméfe Verwendung der
Schnittstellen erfillen.

Versorgungsstecker schraubbar

Gegenste-  Phoenix Connector MC 1,5 / 3-STF-3.5 (schraubbar)
___ cker
Olfee]=]O
' : PIN Funktion Beschreibung
1 GND Masse
2 FE Funktionserde
3 +24 VDC Versorgung

Tabelle 15: Pinbelegung Versorgungsstecker schraubbar

USB Host 3.2 Gen1 (Typ A)

Es durfen nur Leitungen mit einer Lénge bis zu 3 m eingesetz werden.

Dok. Nr.: PA10016725 26 / 69 Mrz. 2026, Revision 01
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PIN Funktion Beschreibung

1 VBUS USB VCC

2 D- USB Data-

3 D+ USB Data+

4 GND USB Ground

5 StdA_SSRX- SuperSpeed transmitter differential pair
6 StdA SSRX+ SuperSpeed transmitter differential pair
7 GND_DRAIN Ground for signal return

8 StdA_SSTX- SuperSpeed receiver differential pair

9 StdA_ SSTX+ SuperSpeed receiver differential pair

Tabelle 16: Pinbelegung USB 3.2 Genl
Ethernet Gigabit

Steckertyp RJ45
Es missen CAT6 S/FTP Kabel verwendet werden.

PIN Funktion Beschreibung
ﬁ 1 D1+ Transmit Data +

2 D1- Transmit Data -

3 D2+ Receive Data +

4 D3+ Bidirectional +

5 D3- Bidirectional -

6 D2- Receive Data -

7 D4+ Bidirectional +

8 D4- Bidirectional -

Tabelle 17: Pinbelegung Ethernet Gigabit

Dok. Nr.: PA10016725 27/ 69
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Ethernet Gigabit mit PoE++
Es miUssen CAT6 S/FTP Kabel verwendet werden.

PIN Funktion Beschreibung

1 D1+ Transmit Data +
2 D1- Transmit Data -
3 D2+ Receive Data+
4 D3+ Bidirectional +
5 D3- Bidirectional -

6 D2- Receive Data -

7 D4+ Bidirectional +
8 D4- Bidirectional -

Tabelle 18: Pinbelegung Ethernet Gigabit mit PoE+ +

Phoenix DMCV 1,5/13-G1F-3,5-LR P20THR

PIN  Funktion Beschreibung PIN  Funktion Beschreibung

Al P1_C1 Position 1 Kontakt  B7 P4 _C2 Position 4 Kontakt
1 2

B1 P1_C2 Position 1 Kontakt A8 P4 C24 Position 4 Kontakt
2 24

A2 P1_C24 Position 1 Kontakt B8 P4 LED  Position 4 LED
24 VDC

B2 P1_LED  Position 1 LED A9 E CI Not Halt Kontakt 1

A3 P2 C1 Position 2 Kontakt B9 E C2 Not Halt Kontakt 2
1

B3 P2 C2 Position 2 Kontakt  A10 E _C3 Not Halt Kontakt 3
2

A4 P2 C24 Position 2 Kontakt B10 E_C4 Not Halt Kontakt 4
24 VDC

B4 P2 LED  Position 2 LED A1l EC5 Not Halt Kontakt 5

A5 P3_C1 Position 3 Kontakt  B11  E_Cé Not Halt Kontakt 6
1

B5 P3 C2 Position 3 LED Al12 GND Ground
Kontakt 2

Ab P3_C24 Position 3 Kontakt B12 24 VDC +24VDC
24 VDC

B6 P3_LED  Position 3 LED A13 GND Ground

A7 P4 CI Position 4 Kontakt B13 24 VDC +24 VDC
1

Dok. Nr.: PA10016725 28/ 69 Mrz. 2026, Revision 01
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Tabelle 19: Pinbelegung Phoenix DMCV 1,5/19-G1F-3,5-P20THR
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Die Pinbelegung kann variieren. Diese ist im geratespezifischen Datenblatt einzusehen.

Phoenix DMCV 1,5/8-G1F-3,5-LR P20THR

PIN
Al

B1

A2

B2
A3

B3

A4

B4

Funktion

P5 C1
P5 C2
P5 C24

P5_LED
P6_C1

P6_C2
P6_C24

P6_LED

Beschreibung

Position 5 Kontakt
1

Position 5 Kontakt
2

Position 5 Kontakt
24 VDC

Position 5 LED

Position 6 Kontakt
1

Position 6 Kontakt
2

Position 6 Kontakt
24 VDC

Position 6 LED

Tabelle 20: Pinbelegung Phoenix DMCV 1,5/8-G1F-3,5-LR P20THR

PIN
A5

BS

Aé

B6
A7

B7

A8

Funktion

P7 C1
P7_C2
P7_C24

P7_LED
P8 C1

P8_C2
P8_C24

P8_LED

Beschreibung

Position 7 Kontakt
1

Position 7 Kontakt
2

Position 7 Kontakt
24 VDC

Position 7 LED

Position 8 Kontakt
1

Position 8 Kontakt
2

Position 8 Kontakt
24 VDC

Position 8 Kontakt
LED

Die Pinbelegung kann variieren. Diese ist im geratespezifischen Datenblatt einzusehen.

3.2

Erweiterungen

Folgend werden die von Christ standardméfig angebotenen Erweiterungsméglichkeiten dar-

gestellt.

3.2.1 Erweiterungen im Bereich der Schnittstellen

(

!

Abbildung 28: Erweiterungen im Bereich der Schnittstellen

Dok. Nr.: PA10016725
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USB Host 2.0 (Typ A)

Es durfen nur Leitungen mit einer Lénge bis zu 5 m eingesetzt werden.

PIN Funktion
1 VBUS

2 D-

3 D+

4 GND

Tabelle 21: Pinbelegung USB 2.0

Beschreibung
USB VCC
USB Data-
USB Data+
USB Ground

Die maximale Belastung fur beide Schnittstellen liegt bei 0,5 A.

Serial RS-232
Steckertyp D-Sub 9-polig
PIN Funktion Beschreibung
1
2 RX Receive Data
3 X Transmit Data
4
5 GND Ground
6
7
8
9
Tabelle 22: Pinbelegung Serial RS-232
Eigenschaften:
Galvanische Trennung 0,5 kV (funktional)
Datenrate bis zu 250 kbps

Tabelle 23: Eigenschaften Serial RS-232

Dok. Nr.: PA10016725
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Serial RS-485
Steckertyp D-Sub 9-polig

PIN Funktion Beschreibung

1 DATA- Data Differential Pair A
2 DATA+ Data Differential Pair B
3

4

5 GND Ground

6

7

8

9

Tabelle 24: Pinbelegung Serial RS-485

Eigenschaften:

Galvanische Trennung 0,5 kV (funktional)

Datenrate bis zu 500 kbps
Terminierung 120 Q Terminierung optional
Bias 470 Q (PU +5V / PD GND)

Tabelle 25: Eigenschaften Serial RS-485
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CAN FD
Steckertyp D-Sub 9-polig

PIN Funktion Beschreibung

1

2 CAN L CAN_Low Signal
3 Ground Ground

4

5

6

7 CAN H CAN High Signal
8

9

Tabelle 26: Pinbelegung CAN FD

Eigenschaften:
Galvanische Trennung 0,5 kV (funktional)

Datenrate bis zu 8000 kbps
Tabelle 27: Eigenschaften CAN FD

Dok. Nr.: PA10016725 32/ 69
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RS-232, RS-485, CAN

Steckertyp Phoenix DMC 1,5/ 7-G1F-3,5

Es mUssen ausreichend geschirmte Kabel mit einem Leiterquerschnitt von 0,34 mm?2 verwendet
werden.

PIN RS-232 RS-485 CAN

Al RS-232 RX -- --

B1 RS-232 TX -- --

A2 RS-232 RTS -- --

B2 RS-232 CTS -- --

A3 FE FE FE

B3 GND_RS-232 -- --

A4 -- RS-485 P --

B4 -- RS-485 N --

A5 FE FE FE

B5 -- GND _RS-485 --

Ab -- -- CAN Low
B6 . - CAN High
A7 FE FE FE

B7 -- -- GND_CAN

Tabelle 28: Pinbelegung RS-232, RS-485, CAN

Eigenschaften RS-232:
Galvanische Trennung Nein

Datenrate bis zu 250 kbps
Tabelle 29: Figenschaften Serial RS-2332

Eigenschaften RS-485:

Galvanische Trennung 0,5 kV (funktional)
Datenrate bis zu 500 kbps
Terminierung 120 Q Terminierung

Bias 470 Q (PU +5V / PD GND)

Tabelle 30: Eigenschaften Serial RS-485

Eigenschaften CAN:

Galvanische Trennung 0,5 kV (funktional)
Datenrate bis zu 8000 kbps
Terminierung 120 Q Terminierung

Tabelle 31: Eigenschaften Serial CAN

Dok. Nr.: PA10016725 33/ 69 Mrz. 2026, Revision 01
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3.2.2 Erweiterungen im Bereich der seitlichen Schnittstellen

[ O

—

< \

7

Abbildung 29: Erweiterungen im Bereich der seitlichen Schnittstellen

ELECTRONIC SYSTEMS

Die seitliche USB2.0 Schnittstelle kann nur bei Geréaten mit Diagonale 10.1" bis 24" eingesetzt

werden.

USB 2.0 seitlich
Schnittstelle 1 x USB Host 2.0 (Typ A)
IP Schutzart IP 65 (mit Schutzkappe)

Tabelle 32: Erweiterung seitlich USB 2.0
Ein- / Austaster seitlich

Typ 1 x MCS 16 (Hersteller: Schurter)
IP Schutzart IP65

Tabelle 33: Erweiferung seitlich Ein- / Ausschalfer

Dok. Nr.: PA10016725 34/ 69
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4 Funktionsbeschreibung

Beispielhaft wird folgend eine mdgliche Schnittstellenkombination und die Funktionsbeschrei-
bungen fur die LEDs und Taster dargestellt.

PWR X11 USB 3.2 X31 ETH X21 ETH X22

OEEED (=] "ﬁﬁ

8 =
USB 3.2 X32

Abbildung 30: Beispiel Schnittstellen

Reset O
Status LED O
Config O

4.1 Status LED

Das Verhalten der Status LED wird im Folgenden erléutert:

Situation Status LED Visualisierung
Gerdt startet heartbeat grin

WebConfig l&uft dauerhaft grin [ ]
WebConfig nicht verfogbar dauerhaft rot ]
Umschalten zu WebConfig blinken blau N N

Dok. Nr.: PA10016725 35/ 69 Mrz. 2026, Revision 01
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4.2 Reset Button

Wird der Reset Button fir mindestens 3 Sekunden und weniger als 10 Sekunden lang ge-

ELECTRONIC SYSTEMS

drickt, fohrt das Gerét einen Neustart durch. Ist der Befehl erkannt, gibt die Status LED ein
kurzes grin blinkendes Signal. Danach wechselt sie fur einen Moment in ein grines Signal
und wechselt dann in ein rotes Signal. Ist das Gerét heruntergefahren, ist die Status LED aus.

Wird der Reset Button fir mehr als 10 Sekunden und weniger als 20 Sekunden gedrickt, fGhrt
das Gerdt einen Factory Reset durch. Ist der Befehl erkannt, gibt die Status LED ein kurzes rot
blinkendes Signal. Danach wechselt sie in rotes Dauerleuchten. Ist das Gerét heruntergefah-
ren, ist die Staus LED aus.

Device up and

running

[ Status LED: green

Reset Button
pressed for
=3 sec.
and
<10sec. 7

YES

y

NO

Reset Button
pressed for

NO-

Status LED: flash green

Status LED: green

Status LED: red

Status LED: off

1

Enter

Abbildung 31: Reset Button Sequenz

Dok. Nr.: PA10016725

Boot sequence

== 10 sec.
and
<20sec.?

Status LED: flash red

Status LED: red

r
Prepare system to prepare
factory reset

Status LED: off
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4.3 Config Button

Wird der Config Button fir mindestens 2 Sekunden gedrickt, fihrt das Gerét einen Wechsel in
die WebConfig Oberflache aus. Dies wird durch ein kurzes, blau blinkendes Signal der Status
LED signalisiert.

Device up an and
running

[ Status LED: green ] ]

Config Button
pressed for
>=2sec.?

YES

Status LED: flash blue ] Ol BN BB

[ Status LED: green ] ]

Switch to
webconfig

Abbildung 32: Config Button Sequenz
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4.3.1 Anwendung Config Button

Wird der Config Button fir mindestens 2 Sekunden gedrickt, fuhrt das Geréat einen Wechsel in
die WebConfig-Startoberfléche aus. Von dort hat das Gerét, je nach Einstellung in der
WebConfig-Anwendung (siehe Anleitung WebConfig), mehrere Méglichkeiten.

e Wechsel in die konfigurierte Applikation (z.B. Uber eine URL)
e Offnen der WebConfig-Login-Seite Gber https:/localhost:8081

e Verbleib in der WebConfig-Startoberflédche, wenn keine verfigbare Applikation gefunden
wird

Durch Betatigen der verborgenen Software-Buttons (siehe Anleitung WebConfig) éffnet sich die
WebConfig-Login-Seite. Von hier gelangt man durch Betétigen des Zurick-Buttons wieder auf
die WebConfig-Startoberfléache.

pressed =25

Hidden

Webconfig starfing ] Software
J Buttons

[ Config Button ]

l |'Ic-calhufsl:8UE1 l

Configured available __ . Webconfig Login
[ Application ](Appli{:aﬁun‘[ Application starting ] [ Screen
[
unavailable Lga,;k BuﬁunJ
Application

- Hidden
Webconfig Loading Softwar
Screen Buttons

Abbildung 33: Config Button ohne Visualisierung

4.3.2 Boot Sequenz

Wird das Gerét mit Spannung versorgt, startet es in den Boot Vorgang. Dabei zeigt die Status
LED einen heartbeat in grin an.

AnschlieBend wird der persistente Speicher eingebunden und dann in die Config Manager Se-
quenz gesprungen. Diese fUhrt die Boot Sequenz aus, startet die Container Handler Sequence
und prift, ob die WebConfig Anwendung lauft. Ist dies der Fall, wechselt die Status LED auf
grun. Lauft die WebConfig Applikation nicht, wechselt die Status LED auf rot.

Der Container Handler 16scht im Rahmen eines Factory Resets alle containerbasierten Daten.
Anschlieflend prift er, ob Gber den Import einer Customer Configuration Backup (CCB)-Datei
ein Container-Setup einschlief3lich Container-Image bereitgestellt wurde. Ist dies der Fall, wird
das Setup automatisch installiert.

Dok. Nr.: PA10016725 38/ 69 Mrz. 2026, Revision 01
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Powar
on davice

Siatus LED: haanbaat green

mount parsistant Storags ]

config manager
sequence

X

int ovariay fiesystam

wabtcontg
up and
running?
YES NO
Status LED: green | ) Status LED: rod )

Show impca error dalog

Deavice up an and
running

Abbildung 34: Boot Sequenz
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5 Montage

ELECTRONIC SYSTEMS

In diesem Kapitel werden alle Schritte zur Montage beschrieben. Die folgenden Warnungen
sind Sicherheitshinweise, die im gesamten Kapitel Montage und in jedem anderen Lebenszyk-

lus des Gerdts angewendet werden mussen.

Spannungsversorgung
Stérung des ordnungsgeméfen Betrieb

werden.

ACHTUNG

» Das Gerat muss mit Schutzkleinspannung (< 28,8 VDC) betrieben

Herunterfallen eines Geréts

» Sicherheitsschuhe tragen

Verletzungen und Quetschungen der Beine und / oder Fif3e

Hinweise zum Montageort

Dieses Gerét ist nicht fir die Verwendung im Freien ausgelegt.

Stellen Sie sicher, dass Umgebungstemperatur und Luftfeuchtigkeit innerhalb der unter Umge-

bungsbedingungen vorgeschriebenen Bereiche liegen.
Das Gerat darf keiner direkten Sonneneinstrahlung ausgesetzt werden.

Achten Sie darauf, dass das Gerat fir den Bediener zugénglich installiert wird.

Hinweise vor der Installation

Kontrollieren Sie den Verpackungsinhalt auf eventuelle sichtbare Schéden und auf Vollsténdig-

keit.

Im Falle eines Schadens installieren Sie das Gerét nicht und kontaktieren Sie den Christ Ser-

vice.

5.1 Vorbereiten des Cutout

Die Festigkeit des Materials des Montageausschnittes muss ausreichend hoch sein.

Die Maf3e fur die Montageausschnitte sind in den Kapiteln Gehéusevariante Front Panel und

Open Frame aufgefihrt.

Montage des Gerdétes in einem nicht planen Cutout

ACHTUNG

Stérungen treten auf, das Gerdt kann beschédigt oder zerstért werden.
Das Gerat schlief3t nicht richtig mit der Montageplatte ab und Wasser
kann eintreten.

» Nach dem Fertigen des Cutout muss darauf geachtet werden, dass
das Material keinen Verzug aufweist. Bei Verformung des Materials
muss es wieder begradigt werden. Das Material darf nicht durch die
Montage des Gerdétes gerade gezogen werden.

Dok. Nr.: PA10016725
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5.2 Drehmomente

Sofern nicht anders angegeben, missen alle Schrauben mit folgenden Anzugsmomenten an-
gezogen werden.

Groéfle Drehmoment
M2 0,3 Nm
M3 1,0 Nm
M4 2,3 Nm

5.3 Anschluss Spannungsversorgung

Kurzschluss
Gerdatenetzteil / Gerat kann beschadigt werden

» Der Anschluss Spannungsversorgung muss in spannungsfreiem Zu-
stand montiert werden.

Es sind Leiter mit einem Querschnitt von 0,75 mm?2 bis 1,5 mm?2 zu verwenden. Es ist der Lei-
terplattensteckverbinder MC 1,5/ 3-STF-3,5 von Phoenix zu verwenden.

Die Einzeladern des Leiters (1) sind abzuisolieren. Diese in die Anschlusskontakte (3) des Lei-
terplattensteckverbinders stecken und die Schraubkontakte (2) mit einem Schraubendreher und
einem Drehmoment von maximal 0,3 Nm anziehen.

Zur Verdeutlichung wird die Rickansicht (4) des Steckers gezeigt.

Abbildung 35: Anschluss Spannungsversorgung

5.4 Anschluss Erdung

Erdung nicht angeschlossen
Nicht gewdhrleistete Funktionalitét des Gerdtes

» Alle Erdungsanschlisse missen mit einem Erdungspunkt verbunden
sein.

VESA / VESA Automation

Das Gerét entspricht Schutzklasse Il und bendtigt keine Schutzerdung. Zur Reduzierung elekt-
romagnetischer Stérungen (EMV) kann jedoch eine funktionale Erdung sinnvoll sein. Wenn das
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Gerét an einer metallischen VESA-Halterung montiert wird, kann diese als leitféhige Verbin-
dung zur Erdung genutzt werden. Der Widerstand zwischen Geréaterickdeckel und VESA Halte-
rung muss kleiner als 0,5 Ohm sein. Die Halterung, an der das Gerét Uber die VESA Auf-
nahme befestigt wird, muss eine ausreichende Verbindung zur Erdung haben. Beispielsweise
soll der Tragarm mit einer Leitung mit dem Querschnitt 1,5 mm? mit dem Schaltschrank oder
der Erdungsschiene verbunden sein.

Front Panel / Open Frame

Das Gerdt entspricht Schutzklasse Il und benétigt keine Schutzerdung. Zur Reduzierung elekt-
romagnetischer Stérungen (EMV) muss eine funktionale Erdung gewéhrleistet werden. Am Er-
dungsanschluss muss eine Leitung mit einem Querschnitt von mindestens 1,5 mm?2 zum zent-
ralen Erdungspunktes des Schaltschrankes oder der Anlage gelegt werden. Der Erdungsan-
schluss ist entsprechend gekennzeichnet.

Erdungsanschluss Kennzeichnung
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5.5 Montage VESA und VESA Automation
Die Gehdausevarianten VESA und VESA Automation unterstitzen zwei géngige VESA Formate.

e VESAMIS-D, 75
e VESA MIS-D, 100

Es sind vier Gewinde zur Montage mit dem Maf3 M4 x 5 vorhanden. Die Befestigungsschrau-
ben sind aufgrund der unterschiedlichen Einbausituation nicht im Lieferumfang enthalten.

In der Montagezeichnung wurde ein beliebiger Tragarm als Beispiel verwendet.

Schritt 1: Endsituation:
Gerdt an den Tragarm andocken und an- Panel ist am Tragarm montiert
schrauben

Abbildung 36: Montage VESA Schritt 1 Abbildung 37: Montage VESA Endsituation
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VESA IP65 und VESA Automation IP65

Fir die Gehdusevariante VESA mit IP65 Deckel, kann das Panel nur mit VESA MIS-D, 75 an-
gebracht werden, wenn die Kabel durch den Ausschnitt gefGhrt werden.

FUr die Gehdusevariante VESA Automation mit IP65 Deckel, kann das Panel nur mit VESA
MIS-D, 100 angebracht werden, wenn die Kabel durch den Ausschnitt gefGhrt werden.

Es sind vier Gewinde zur Montage mit dem Maf3 M4 x 5 vorhanden. Die Befestigungsschrau-
ben sind aufgrund der unterschiedlichen Einbausituation nicht im Lieferumfang enthalten.

Die folgenden Abbildungen sind beispielhaft und kénnen fir beide Gehdusevarianten verwen-
det werden.

Ausgangssituation Schritt 1:
Tragarm und Panel sind voneinander ge- Schrauben am IP-Deckel 16sen und Deckel
trennt abnehmen

Abbildung 38: Montage VESA IP65 Ausgangssituation Abbildung 39: Montage VESA IP65 Schritt 1
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Schritt 2: Schritt 3:
Deckel am Tragarm mit den beiden unteren  Panel im IP-Deckel einhéngen, Kabel anste-
Schrauben befestigen cken und Gerét aufrichten

Abbildung 40: Montage VESA IP65 Schritt 2 Abbildung 41: Montage VESA IP65 Schritt 3
Schritt 4: Endsituation:

Gerdt festhalten und mit allen Schrauben Panel ist am Tragarm montiert
befestigen

,‘//’
&
&
Abbildung 42: Montage VESA IP65 Schritt 4 Abbildung 43: Montage VESA IP65 Endsituation
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5.6 Montage Front Panel

Dichtung schliet nicht ab
Eindringen von Feuchtigkeit ins Gerét

» Dicke und Material der Montageplatte fir den Cutout richtig auswéh-
len. Schrauben mit definietem Drehmoment anziehen.

Schritt 1: Schritt 2:

Front Panel in den Cutout einfGhren Die Befestigungsklammern missen génzlich

hinter der Montageplatte liegen

Abbildung 44: Montage Front Panel Schritt 1 Abbildung 45: Montage Front Panel Schritt 2

Schritt 3:

Befestigungsklammern nach auBen drehen
und die M3 Gewindestifte festschrauben.

Anzugsmoment: 0,3 Nm

Abbildung 46: Montage Front Panel Schritt 3
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5.7 Montage Open Frame

Schritt 1: Schritt 2:

Open Frame Panel in den Cutout einfGhren 1 - Den Gewindestift leicht in die Befesti-
gungsklammer einschrauben

2 - Die Befestigungsklammer in die Schlitze
einfUhren

3 - Die Befestigungsklammer zu einer Seite
einrasten

\ \

Abbildung 47: Montage Open Frame Schritt 1 Abbildung 48: Montage Open Frame Schritt 2

Schritt 3:
M3 Gewindestifte festschrauben.
Anzugsmoment: 0,3 Nm

Abbildung 49: Montage Open Frame Schritt 3
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5.8 Montage IP Abdeckung

Schritt 1: Schritt 2:

1 x Zugentlastung und Montagehilfe mit 5 x 2 x Schaftschraube ISO 2342 mit Schlitz und
Zylinderschraube M3 x 5 an den Frontrah- Kegelkuppe M5 x 12 in den Frontrahmen
men schrauben. schrauben.

Anzugsmoment: 1,0 Nm Anzugsmoment: 2,0 Nm

Abbildung 50: Montage IP Erweiterung Schritt 1 Abbildung 51: Montage IP Erweiferung Schritt 2

Schritt 3:

IP Erweiterung Deckel an den Frontrahmen
schrauben.

Anzugsmoment: 2,3 Nm

Abbildung 52: Montage IP Erweiterung Schritt 3
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5.9 Frontblende

Die Frontblende kann auf den Positionen P1 bis P8 durch Erweiterungsplatinen mit Schaltele-
menten von Schlegel erweitert werden. Die Schritte zur Erweiterung werden folgend beschrie-
ben.

Die maximale Anzahl der zu erweiternden Bedienelemente ist durch die Gréf3e des Gerdtes
festgelegt.

GréfBe des Displays ~ Maximale Anzahl der
Bedienelemente

13.3" 4
15.6" 6
18.5" 8
21.5" 8
24" 8

5.9.1 Demontage Frontblende

Schritt 1:

Die blau markierten Schrauben auf der Rickseite des Geréats 16sen.
Schritt 2:

Die Frontblende vorsichtig herausnehmen.

Schritt 3:

Wenn Kabel an der Frontblende eingesteckt sind, diese abstecken.

Abbildung 53: Demontage Frontblende
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5.9.2 Anpassen der Frontblende

An den Positionen, an denen ein weiteres Bedienelement verbaut werden soll, muss die Front-
blende an den vordefinierten Stellen gedffnet werden. Der Ausschnitt fir das Bedienelement
muss genau so grof} sein, wie die Frontblende es vorgibt.

Wie die Anpassung vorgenommen wird muss selbstverantwortlich entschieden werden. Es
muss auf eigene Sicherheit und Verletzungsgefahr geachtet werden.

Die Bedienelemente missen an der Frontblende befestigt werden.

Hinweis:

Die verwendeten Bedienelemente missen der Serie Shortron ® Zwischenbau von Schlegel ent-
sprechen.

Abbildung 54: Positionen Bedienelemente
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